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= Présentation de I’entreprise
= TM/300 I - TM/350 | Trangonneuse a disque abrasif
= TM/300 IP - TM/350 IP Trangonneuse a disque abrasif
= TA/350 | Trongonneuse a disque pour aluminium
= WILL FC/6 Fraiseuse a copier pour ALUMINIUM & PVC pour chantier
= PUNCH MAGIC Poingonneuse pour aluminium
= PUNCH OMEGA Poinconneuse pour Alu-cobande
= PM/14 - MM/16 - GM/18 Cisaille coupe fer a béton

= CT/4 Cisaille coupe tble a levier

= PE/8 Poingonneuse a levier
= PE/8 - TL/50 Cisaille combinée

= PBV/2500-100 Ponceuse a bande pour verre et pieces en acier

= TV/200 Touret a graver le verre
= CONSOMMABLE

SOCIETE DE FABRICATION MACHINES OUTILS Nakd



Entreprise
qui sommes nous ?

La société SFMO MOUSSAOQUI crée en 1978 a Hallouya, est
située a 25 Km d'Alger et a 15Km de Blida, la capitale industrielle
de la Mitidja, SFMO occupe une superficie de 11000 m2 dont
5400m2 couvert, ainsi qu'un parc de stockage important.

Pionniere en Algérie, dans la fabrication des cisailles pour rond
a béton, notre production s'est vite enrichie pour couvrir les
exigences de coupe de poingonnage des aciers, des machines
trongonneuses électriques, des machines pour menuiserie
d'Aluminium et PVC.

Notre bureau d'études travaille étroitement et sans cesse avec nos
clients que nous considérons comme des partenaires; ce qui nous
permet d'anticiper sur leurs exigences et d’améliorer la qualité de
nos produits sur tous les plans.

Dans la méme perspective, pour assurer la continuité de la
production on a opté, pour un centre d'usinage performant, une
ligne de machine pour pergage, fraisage et sciage automatique &
semi-automatique reliée directement au bureau d'études ainsi que
le contréle des difféerentes phases de production.

SOCIETE DE FABRICATION MACHINES OUTILS

Vu leur qualité, nos machines sont renommeées pour leur
robustesse, ce qui explique leur longévité.

En effet, nous utilisons exclusivement des composants d'excellente
qualité tels que les aciers a outils de BOHLER International, le brut
de fonderie des tronconneuses est en fonte FT25, des aciers que
nous sur-dimensionnons par rapport a la charge de travail que la
machine doit réellement supporter.

Avoir une clientele fidele exige un service apres vente de qualité,
le notre se démarque par : Une assistance par email et par
téléphone, I'envoi de techniciens sur place afin d'accélérer la
réparation, 'entretien d'un entrepdt de pieces de rechange pour
tous les modeles de produits

Pionniere en Algérie,
depuis 36 aANs...
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TM/300 1 - TM/350 I
Tronconneuse a disque abrasif / iuaf ki i \
odlaall S adail (13 Rmgpas et AT
ey 420045 Y Dy 320045 0a Ul ) =
con Ly A0 45 L) iy ile
‘g\\\“& JFO%@ Aajadie SIS ol pajll daa jsaa
& TE % (5 50 / il 380) 5 ssl€ 5.5 e JlskaY) (D e &
2 QUALGT s ke 350 5 ple 300 pasi
2 ENA & Aapus diphay gl Gl W
&Vic;k.aﬁc?,

= Trongonneuse rapide & disque pour la coupe de tous métaux.
= Téte pivotante de 45° gauche a 45° droite.
= Etau pivotant de 45° droite.
= Arbre porte disque pivotant sur roulements a billes.
« Moteur triphasé de 5.5 kw (380V/50Hz)
= Disque de 300 mm et 350 mm.
= Mors de serrage rapide.
CAPACITE DE COUPE

Lﬂ‘@—d D:300mm- d:25,4mm- E:3,5 mm D:350 - :25,4 - E:3,5mm
Positi = = = }
N o] el 7] [ ] [ %]
O 0900 85 045 @115 3100 045
[] 90190 B0 4DO 10000 B85 455
[ ] 140m o5 B U5 10005 4580
. (D) 5.5Kw -7,5 HP 55Kw -7,5 HP
— @ 5400 #/min - 95 Ws 4400 ¥/min - 66 Ws

(% 150 mm (Serrage rapide) 150 mm (Serrage rapide )
160 170

\ Sous réserve de modifications.
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TWV/300 IP - TM/350 IP
Tronconneuse a disque abrasif / 4ua) ki | \
Lol JS adadl (g il gy ke AT
)3 aSal Bas Dispositif Misey Aapd 45 Y Dl a0 45 (e g i) &
2323, biia de commande a e 3045 Ml pile
" basse tension At QIS Gl paill des s s
Lige 24 24 V. (5 50 / cilsh 380) 5 laslS 5.5 e Ll D5 e &
ke 350 5 2le 300 pas -
%Q,\\\g\t GUNFQ% Aayp Alyhay gl Sl .
;Eh QUI\UTE Z = Trongonneuse rapide a disque pour la coupe de tous métaux.
= th' s = Téte pivotante de 45° gauche a 45° droite.
= E- & . -~
%, & = FEtau pivotant de 45° droite.
WR_ = Arbre porte disque pivotant sur roulements a billes.

= Moteur triphasé de 5.5 kw (380V/50Hz)
= Disque de 300 mm et 350 mm.
= Mors de serrage rapide.

CAPACITE DE COUPE

MODELE HOPE TM/300 IP HOPE TM/350 IP

LH‘ @d D:300mm- d:25,4mm- E:3,5 mm D:350 - d:25,4 - E:3,5mm
Position e N 7 f 5
s ] e B O B

39 00 85 @45 @115 2100 @45

90x90 80x80 40x40 100x100 85x85 45x45

140x55 95x65 45x30 145x75 100x75 45x30
5,5Kw -7,5 HP 5,5Kw -7,5 HP

150 mm (Serrage rapide) 150 mm (Serrage rapide)
162 172

O
[]
[ ]
o (D
RPM @ 5400 t/min- 95 M's 4400 t/min - 66 M's
=y

\ Sous réserve de madifications.
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TA/350 1

Tronconneuse a disque pour aluminium /‘,ﬁg..}fyi G sad Ol dxdald 4l \

= Trongonneuse rapide & disque pour la coupe coadll JS adadl pa i 3 dagpes dablE AT
de tous métaux. (Alluminium et PVC) Qe dapn 45 L Dby 430045 (e Jle o) w
= Téte pivotante de 45° gauche a 45° droite. A 42045 A Dl pile W
« Etau pivotant de 45° droite. Aapadie SIS el padl Jaa jme .
= Arbre porte disque pivotant sur roulements <l 380) 5 lyslS 2.2 Ga sk g das =
a billes. (x50,

.ol 350 5 2le 300 Jai

= Moteur triphasé de 2.2 kw (380V/50Hz) A e Higshay pi gl o

= Disque de 300 mm et 350 mm.
= Mors de serrage rapide.

CAPACITE DE COUPE

HOPE TA/350 |

S—H‘@d D:350-d:32 -S:3,5mm
Position } =
o [l ]
O G115 100 045

100x100 85x85 45x45
145x75 100x75 45x30
Kw @_ 2,2Kw-3HP
RPM @ 2800tr/min - 42 M/s
{%‘ 150 mm (Serrage rapide )
170

SOCIETE DE FABRICATION MACHINES OUTILS

\ Sous réserve de modifications.
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WILL FC/6

Fraiseuse a copier pour ALU & PVC pour chantier / PVC 1 , ‘,ﬁaa...,fyi slSlaal Jadiall 33,8 4l \

®

Bl L 5 s Jadi .

Jusolell oy e L (90 a9 G i g (gey i g saell il oLy AL
- — oxeiall eyl HUSEY 5lSlae aual Sieaa 5 Al Gl G A1) cagn gl Al
Glaa e dpaall Cialina g\ CONEg, saaaall Jlastia) dd aalgill AN o8 Jasind
A L) 5 lall s q‘)‘f@\ ‘?4%‘ ’ d wh e G o Jastnd Of i
ugg: u N—“E E’z Machine d'établi avec socle, serrage manuel, fraisage précis et sans effort.
Sl el Gagipe Tapad o = Q! “P\CT S Maniement simple, possibilité de créer ses propres gabarits et équipé doigt de copiage
Jsbl 530 %& E & pour différents diametres de fraise.
%»J\Jg‘?’ Cette machine doit étre utilisée conformément a I'usage prévu selon les indications.

M1 e xﬂ_);.a.u :L_ILAL =

LGliaY) (galis el
CAPACITE DE FRAISAGE
Lol3 dakald Ciland .

A W\ 1050
1(te/min) 10000 - 25000
Moteur de Fraisage :
1-Hz 220 - 50
= Démarrage progressif
o . A (220V) 48
et limitation de la puissance
de démarrage 00 (mm) 8
. L L 80
= Bobinage du moteur blindé, (mm)
protection contre la poussiére Course Longitudinale (X) 238
et les parthUleS Course Verticale (Z) 80
= Double roulement pour ot | -
une meilleure stabilité OUISE Transversae ™
et une excellente longévité
I (X) 610
= Sécurité anti-surcharge x [ Dimension () 420
du moteur, vite la surchauffe L
(2) 500
= Charbons auto-rupteurs Ka 26

\ Sous réserve de modifications.
SOGIETE DE EABRICATION MACHINES OUTILS \ 9
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laally 7 G0 Lalall ol JleeY 5350l 4le 4T .
pssiasBl Llad) O paaal  apm 5 G S W
Tgsal Al 3 eNY) Lo Jheaeldl .

% daddl Cijla e B 3spaa e il o
3 skl 300 iy e w
& s Gl JSsaelall il A Glas .

= Machine de haute qualité pour travaux de poingonnage de grande serie.

= Poingonnage précis et rapide pour tous profilés aluminium

= Excellentes performances sur des machines fonctionnant avec levier a main.
= Réalise des poingonnages parfaits avec un effort minimal d'opérateur.

« Des machines dont la durée de vie est exceptionnelle.

= Emballage individuel - Poingonneuse et socle.

CAPACITE DE POINGONNAGE

MODELE \  PUNCH \

série 39000 F:i X 320mm
série 42000 ﬁi , o
série 22000 H z 450mm
série 23000 o

Course du 10mm

poingonnage

s 15
. \ Sous réserve de modifications.

o
(=1
o
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Poinconneuse pour Alu-cobande / i<V (i 4l \

®

= Découpes propres et sans bavure en forme de T.

s 03 oa T S o plila gl .

= Travail sur les 2 cotés

Odigall WIS S
= Poinconner les panneaux ALUCOBOND® ﬁyﬂgﬁ C‘]’jﬁ >
= Réglage de la profondeur de la fente du bord Tl Gat e bis &
. Entai!lg fr,ontale pour réféfence \fisuelle B @ paeS L) B .
= Possibilité de monter butées latérales pour référence quant a I'angle du panneau oA Al am e Al daey S5 AISd) W
=« Epaisseur qu'on peut travailler de 4 mm. a 6 mm. ple 6 ale 4 (e zsbi ddle deadl Sy 53 land) w

Réalise des poingonnages parfaits avec un effort minimal d'opérateur. Jadall Gyl e il Sgeman Jhe s o

CAPACITE DE POINGONNAGE

MODELE \ PUNCH OMEGA \

A A (mm) 15

!

Z Z (mm) 20

li_; i Y (mm) 10
X X (mm) 39,5

\\“E EONFQ&
&
& QUALITE € B 4mm et 6mm

> ENACT £
% e
ke aﬁcf;b i

\ Sous réserve de modifications.

SOCIETE DE FABRICATION MACHINES OUTILS : \ 11



B Y O

MOUSSA

“ SOCIETE DE FABRICATION MACHINES OUTILS

@

Cisaille coupe fer a béton / clull yaa al (jaljia \

griae L 5 Lagaldll sl 2150 (10 primn (58 Ll colid) adlsa A Jaadl eie Joah of leiSey &
alae Wil e

BOHLER idle (e ¢V Vg (e desiime ¢ Jlatl 8 culd o fall 1L it

alad dpall ol Zipdl pan Hlad aa el dah CapSh st olafY) Janal ilabiely Sieae Slaljia a
.aeglgﬁgpgﬂiauai -

= Elle peut résister au dur traitement du terrain sur les chantiers de construction, corps robuste en
plaques d'acier soudées, engrenages en acier trempé.

= Lames réversibles, en huit (08) tranchants, fabriquées en acier a outils de marque BOHLER.

= Cisailles équipées d'un réglage de la course permettant d’adapter I'ouverture de coupe au diamétre
du fer a béton a couper.

= Fait des coupes parfaites avec un effort minimal d’opérateur.

CAPACITE DE COUPE

A\ _PwMA4 _\ _MM/16__\ _GM/18 _\

:fnz"f"‘“‘g 016 018 g 20
ffr?e”;o“::z 014 016 018
gf:e“g:::"’ 12 014 016
g:fé"/’""‘z 14 16 18
;‘;O”’mmz 8x25 10x35 10x45

17.60 21.20 3270

\ Sous réserve de modifications.

SOCIETE DE FABRICATION MACHINES OUTILS
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Cisaille coupe t6le a levier / adl) 53 4paall mildall aplads yaljia \ <=y

00 Aesimn cdgianall gilinall (pe g1 (sl ab LeiSay JSE 3 cJlail (4) i e lill AL it o
.BOHLER idle ;o <Y 3Y4

A ‘;T 033 e lie gl w

s 02 gl amy Lo ey il ey Laa il Jla e 5n )

s saall h‘)’_,iﬂa..&_,mgg_,id%h -

laall Gadliy ag30 dliall g3 w

G e Oy palie w

= Lames inférieures réversibles, en quatre (04) tranchants, sa nouvelle forme facilite la découpe de tout
type de téle, fabriquées en acier a outils de marque BOHLER.

= Fait des coupes parfaites avec un effort minimal d'opérateur.

= Bonne visibilité sur toute la longueur des lames permettant un travail irréprochable d'aprés tracage.
= Corps robuste en acier forge.

= Bras de levier avec ressort de sécurité.

= Ccisaille qui a fait ses preuves.

CAPACITE DE COUPE

CT/4

60x6

160

17.20

* Note

Ces données techniques s'appliquent aux matériaux
d'une résistance de 450N/mmn?

\ Sous réserve de madifications.
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aally Z DU Lalall 5 Al Jlael sa5all Llle 4T o

Lea ADLally il milia (o gsiaall gaill l(a Sliay &
Ul 330 Loy

e Alic Uandys 3S5all Jis w

P[P P - EORY~ J | P

= Machine de haute qualité pour travaux de poingonnage de
grande série.

= Son corps robuste en téle d’acier possede une grande
rigidité et une longue durée de vie.

= Iransmission par levier a denture.

=« Livrée avec différents diamétres poingon et matrice

CAPACITE DE POINCONNAGE

PE/8

ﬁ oo 14 16 18 20

od ™
56.30

* Note

Ces donneées techniques s'appliquent aux materiaux
d'une résistance de 450N/mmnf

\ Sous réserve de modifications.

@



Cisaille combinée / cllaall 303x%a dia) 8 \

AN AT Agtamadl) eiliaall Ll (e S pand 4aS 55

ol sl 5 putieddl Wil coulaasall il dpanal piliaall Gl
Ol Jae (FlSa A Galiiall Jaally (laans (s Ofifiay lallai o
aally D0 sl a0 e 53500 dlle 4 &

e e Vaalyy 15500 Jis

SHPPEE SORUE: JL LK

= Combinaison de la cisaille a tle et de la poingonneuse
= Coupe toles, fers plats et fers ronds et carrés, simple T et L.

= Deux commandes par levier individuelles permettent le travail simultané sur deux postes de travail.

= Machine de haute qualité pour travaux de poingonnage de grande série.

= Transmission par levier & denture.

= Les outils fabriqués avec un acier de haute qualité de marque BOHLER.
= Livrée avec différents diamétres poingon et matrice

\ Sous réserve de modifications.
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CAPACITE DE POINCONNAGE

PE/8-TL/50

* Note

Ces données technigues s'appliquent aux matériaux
d'une résistance de 450N/mm¥

S OUTILS

6

80x8

160

018

18

50x50

50x50

16 18 20

170

139
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PBV/ 2500-100

Pongeuse a bande pour verre et pieces en acier / lyd &b z sl Jia M| \

@

= Machine a bande pour I'exécution du joint aux bords rectilignes ou profils -y <y Jf dagieal Calsal ol Aagl mingd Japys i A o
de plagues en verre, fagonnage et chanfreinage avec grand rouleau de contact 3}_‘5' el fu!,iﬂ Ly aladll 5 SN o lagll pilioal Zyslal

diamétre 150mm, appropriée a toutes les bandes abrasives existantes. AN Ly &:,Jj IS e cale 150 ks

= 3 poulies en aluminium dont une avec application en caoutchouc roulette R Ml G dadsy )88 1he r«“-‘hﬁm Se chS 3 .

caoutchoutée appuie-plaque. Assdia fales 10

= Table & roulettes pivotantes pour translation verre. zlal Jal 45 ;;,193_;;; il i

= Lamachine adaptée pour le fravail dans I'atelier et dans I'industrie se caractérisent Janay i ddeliall p Ul 8 5 3850 & Jaall V) CiS W

par leur bon rapport qualité/prix. Ulle 335 5 2 Jaw aild
= A une vitesse, vaste champ d'application, utilisation  (iplall slall dlayal daulsy Jasd cpudy lellasin) (520 cAagpu w
des bandes abrasives standards, utilisation pour Msil) adad ) ALSYL cland) calidal) mlall e Jasiod
différentes épaisseurs de verre pour débavurer des paigeall lisiS (e gyian JSuell )«
piéces en acier.

= Corps en mécano soudé CAPACITE DE POINGONNAGE

MODELE PB/2500
(kw) 15

(Tr/min) 1400

Vitesse (mys) 10

Longueur (mm) 2500
Largeur (mm) 100

@ %
: A y X (mm) 900
, ENA & <
o R z Y (mm) 800
Z (mm) 1700

226

\ Sous réserve de modifications.
SOCIETE DE FABRICATION MACHINES OUTILS
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TV/200

Touret a graver le verre / zlajll Je il ddayha
Caill dagall zlajll Gl Jiaal Glill (e (sa50e bajia &

. Tour verticale a ligge pour le polissage de bords de plaques en aadall /2430
Verre a graver cuilia (;h’:\-_ls_)-o I
= Arbre horizontal diamétre 40 mm, monté sur palier étanche tours Gl e Adasdys ol
arbre 430T/min Apal iline 5 glsil Y BLaYL W 5 glad) o s
« Meules montées sur mandrins. ASaall ol Jlael S Ll eansy (3Y)
« Traction par courroie striée. pidpal UGS A E e JSed) ) .
= Gravure sur verre et miroir, permettant de faire tous types de ‘ 445/950 3!53555’3.3 1.1 dn. .
gravures possibles, ainsi que sur les bouteilles et autres supports. L1 220 LiA 380 skt stL'_cg‘L'JGS_-“-“! -
« Corps en bati soudé AN /2650 Aalaall doju
= Moteur B3 1.1KW 950/min. CAPACITE DE GRAVAGE
= Alimentation triphasée 380v 220 volts. MODELE TG/200
= Vitesse de la meule 650T/min. Bl <« el
S mm 200 20 8
200 20 10
200 20 16
200 20 18
D d 200 20 20
200 20 30
o [
1,1 kw-1,5HP
950 Tr/min
RPM
V T/M
V M/S 650 Tr/min - 4,5 M/sec
84

\ Sous réserve de modifications.

SOCIETE DE FABRICATION MACHINES OUTILS 17
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CONSONMMABLE

Cisaille coupe fer a béton ISFMH_ —i -

- M
= SFMo oo t
SFMo | Moussaoy)
- ok - \
Mous AC V‘ ‘
% : Ref:
Ref: PM 14 Ref: Mm 16 ef: Gm 18

Ref: Lo 12

\ Lames de rechange pour coupe Fer & Béton

___’_\\\ \

-

- -

-

G T T—
= \ Jeux Lames de rechange pour CT/4 = \ Jeux Lames de rechange pour CT/3

Poingonneuse pour métal

‘Y931

\ Porte Matrice

\ Jeux de poingons et matrices diameétres 8-10-12-14-16 mm

SOCIETE DE FABRICATION MACHINES OUTILS
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Poingonneuse pour ALU
h___h_\ N

- q P
i — . P - s
; \__ -
\ Matrice 170X20X8 pour PUNCH ‘; \ Poingon oblant et rond PUNCH

Cisaille combinée

. ~ o L
:_-‘__-"“"-—-_
—— \ Lames de rechange (Supérieure Inférieure ) ;\ ‘ —
pour Cisaille combinée - P [N

P Cisaille combinée

Q Q \ Lames de coupe corniére et simple T pour
g

"\ Jeux de matrices

SOCIETE DE FABRICATION MACHINES OUTILS : : \ 19
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| Siége & usine

RWN 113- B.P 62 HALLOUYA
09471 SOUMAA, W. BLIDA -
ALGERIE

| Service commercial

B.P 61 F , Echangeur Boufarik Nord 09400
W. Blida - Algérie

Tél.: +213 2547 3583 /2547 3584

Fax: +213 25 47 35 85

E-mail : info@sfmotools.com

| Service Commerecial / info@sfmotools.com

| Service Marketing / marketing@sfmotools.com
| Service Exportation / export@sfmotools.com

| Service Technique / support@sfmotools.com

| Service Aprés Vente / sav@sfmotools.com

© Contact@pcstrad.com | 0550 200 356
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