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« Possibifitd di montare massima 4 gruppi frese per asportazions cordoli d '
saldatura su angalo esieme, per |a puliura di quatino diflerent il di profils.
» Unghigior per asporiazions cordoli f saldatura - lali superiore e inferiore.
- Disposifvo aulomatico di posizoraments.
» Disposifve aulomafico inzio cdo lavor.
* Ciclo di lavore confrollaio framile unild eletirnica.

+ Regolaziors indipendente profondish. di fresatura (pulitura) su lato estemo angalo.
» Disposive di sicurezza a Dassa pressione per bloccaggo.

+ Possitilita di varizre ciclo o lavorn, escludends alcuna lverazioni.

= Diametro fresa di riferimenio &0 mm.

COMPOMENTI IN DOTAZIONE: - Coppia unghizton pultura supenione ed inferiore,
per profil nom rivestid. - Coperiura gnappi fresa con
predisposinione aRacco aspiraione. - Bracei regolabill supporio profill.

CPTIOMAL: » Disposiivo per rcomcscimenio aulomaico profilo (con
microintermution e podenziomedr linean). + Coppia colalli (unshiator) per profili mve-
siti. » Aspiralore indusiriale frifase. - Dispositio per accensione aulomalca aspirs-
fore.

+ Prssibility io mount max. 4 groups of miling cutiers fo remove the welding

seals on the external angle, in onder fo dean four different profle types

+ Cutting devices o remove the welding seals - on the upper and lower sides.

+ Automatic devica for frame posifioning.

+ Auromatic device to start this waorking cycle.

+ Werking cycle confrolled by an elecironic unit

+ Indeperdent adusiment of the miling [deaning) on the exiemal side of the wed_]e
Iﬁ:ru Les-sure safaty ?“Eﬂ? Ti":' I:rdc:Hd o

+ Posabiity o modify the working cycle, exchuding some machining

» Dizmeter of reference milling cuser S0mm.

BASIC COMPONENTS: » Couple of cutiing devices for the upper and lower cleaning,
for not coated profiles. « Cower for milling cusiers, preamanged for exhauster.
+ Afustable supporting amms for peofiles.

OPTHOMS: » Device fior the aulomatc profile recognition (with micrewitches and lirear
potentiometens|. - Hydraubc deceleraior with a 20mm stroke. » Couple of cutfing dewi-
aeg::t cumfi profiles. + Industnal dust exhausi. - Device for aulomaic aming on of
exchaust un

« a4 Frasgnuppen konnen zum Abiragen der Schweissraupen am Aussenwinkal
maoriert werden, zum Polisren von vier verschiederen Pr n.
« Schraidwerkzeuge zum Abragen der Schweiseraupen aut der oberen und unteran Seit.

= Automatische Yomichiung fiir die Aahmenpositionierung.

= Automatische Vorrichiung zum Starten des Arbetszykus.

= Durch elekimnische Enheit gesteuerer Arbeitsrykus.

+ Urabhingige Versielung der Fréstiefe (Poleren| aul Aussemsinkel

= Sicherreisvorichiung fir Rahmenspeme mil Niedendnck

= Der Arbeitezyhius kann gadndert werden, durch Ausschiuss einiger Verarbeiturgen.
» Dunchmesser der Aeferen:-Frass 51 mm.

MITGELIEFERTE KOMPOMENTEN: « 2 Sick. Schneidwerkzeug zum oberen und unieresn
Palieren fir nicht bekigideten Proflen. « Abdechung der Frasgruppen mit Anschluss fir
Abzauger. » Fesie Profibalisrame.

CPTIONEM: » Vormchiung filr aulomatische Areriennung des Profils [mit Mikros chake-

TEOAE et ot ORI Poches * elatiosget» kg 1

. - E3Lger. * r

automatizches Enschaken des Indusini ) » Positulidad de montar un méxmo utign.pus ala impieza del condin de
i soldacura sl an pier e ee Saeniun iy e

= Capchills jpara mm soldadura - hdm;upmr.‘rm

[!ispusriwamrmb:u-t cioramients de los basidones.
. sunmatico de Pﬁrﬁodﬂ cido de

Hﬂb".fﬂw'!"*@m““ mmﬂ'mf controlado mediantz un conirol elecirinic programaile (PLC],
Dizposi automatigue posiionnement chissiz. ﬁmmm profuniad de fimpieza :prmrw{a-gm
Eunmatgue d ; d fravail -ﬁmﬁmdﬂaegllh:lthhqamampnlammdebﬂbﬂﬂdxﬁ
Cycle de raval contrilé par unité & « Pogitibdad de vanar o cick: de raban, diversas funcines.
Mmelmwmmﬁm;]mmmrmgh « Didmetn minma e 1z fraza de relerencia
e BAcurlé & basse pression Bﬂﬁ“ = Brazos soports de perfikes requiables.
Fm.ttiudwu.mhwﬂadul'mﬂ &n el me
+ Diaméfra iraise da référence 0 mm. urmm&gmmﬂw
g impieza supericr @ inferior par periies no revesiidos.
COMPOSANTS EN DOTATION: « Dwxmdund'mwﬂnhwr « Cubierta de thfmnom&ﬂalﬁmamnr
jpowr profls pas recouverts. » Couverfure wrilés fraise prédisposée pour raccord aspi- = Brams de soporte de basfdores.
ratauf = Bras suppori profis_ CPCIONAL:
EM OPTION: » Disposil détection aulomalique prof javec microintermupleurs et + Dispasifve para el rconncmisnin automatoo de ba alura de perfi
: imﬁu|.-mrwu_i;umﬂm._-ﬂun£ Wﬁmrwm
racieurs racouverts. - Aspirateur industriel. « r . )
| pour profis : Aspi Dizposiil pou ,;"P“mr[_m _-[Iiplﬂ'lp.umhdmammtih A

de grupos fresas segin dissfio
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+ Possbilia o montare 1 gruppo frese alla volta per asporiazione condolo &
saldatura su angolo estemo.

+ Dispositive cambio rapido preumatico gruppo frese.

+ Unghiaton per asportarione cordoll df saldatura - |afi superiors & inferiore.

+ Dispositive aulomalico posinionamenio.

+ Dispositivo aulomatico inizio cicko lavoro.

+ Cicko i lavor controllaio tramite unitd eletronica

+ Poesbilia o eschuders unghiton supericre & injenore.

+ Diameéro freca di rferimento B0 mm

COMPONENT! IN DOTAZIONE: » Coppia unghialon

pulitura suparniore &d inferiore, per profill non rvest

+ Brace fissi supporio belai

OPTIOMAL: - Decelerafone olecdinamico corsa 20mm. « Coppia ulensdi
ungriator per peofill ivestii. « Serie di gruppi frese a disegno

+ Poesbilty io mount 1 group of milling culiers at a fime fo remove the
welding seam fom the extemal angle.

+ Pneumalic quick change-over for miling cutter group.

+ Cutting devices (for bevel cut) o remove the welding seams from the upper
and lower sides

+ Aulomasic device fior frame positioning

+ Aulomalic device i starl the working cyde.

+ Working cycle controled by an elecironic unit.

+ Possihilty to inhibit upper and lower cuSing devices (for bevel ouf).

» Diameder of referenice miling cutier Bmm.

BASIC COMPONENTS: + Couple of cutfing devices for the upper and lower

cleaning, for nof coaled profiles. « Profle supporting amms.

OPTIOME: » Hydraulic decelerator with 2 20mm stroka. + Couple of cutting
devices (bevel cuf) for cosled profies. - Set of milling fby sample).

+ Bz besteht die Miglchkeit jewsils nur ene Frasengnippe ou montieren, um
e Schweissnzhi von der Susseren Ecke zu enfemen,

+ \iomichiung zum Schnelauswechseh (pneumatisch| der Fraser

+ Schreidwerizeuge (fir Gehrungeschni®) zum Entfemen der Schweissnahi
von der oberen und unteren Seite.

+ Aulomaische Vomichiung oo Postiorienung des Aahmers.

+ Aulomaische Vomichiung num Starlen des Arbeitszykius.

+ Dier Arbesitezyklus wind durch eine elekironische Einheit gesteuart.

+ Ausschakmaglichket von cberem und unterem Schnedwerkzeuy (fir
Gehnargsschniit].

+ Durchmesser der Refererg-Frise B0 mm.

MITGELIEFERTE KOMPONENTEN: + 2 Sick. Schreidwerizeug zum cberen

und unteren Polieren fir nich? bekdeideten Proflen. « Feste Profihalierarme.

OPTIOMEN: - Hydraulsche Yerzigerng ir 20mm Hub. « En Paar
Schnedwerkzeuge (fir Gebrungsschrit) fir dberzogene Profile. « Satz von
Frasgruppen auf Winsch

= Pogsibilité de monier 1 groupe de fraises par fois pow Nenlévement du cor
don de soudure sur le com exiéneur.

Diespositf chargement rapide preumalique groupe frases.

Mwlmmmm oudure - chiés supérieur el nféneur.

B aulnmatique postionnement chaess.
-Dapuﬂtfmmﬂqndahuqlhdeml

= Gycle de fravail conindé par unisé Slectronique.

= Pogsibilité d'eechure les couleau supéneur el infériewr.
= Diiaméire fraize de référence B mm.

COMPOSANTS EN DOTATION: » Deus rackurs d'ebawurage supéreur et iniéneur,

peoar prafils pas recowverts. « Bras support profilé foss.
[EN OPTION: « Décélémieur okohydrauligue course Ximm. - Couple doulils cos-
fieaux pour profilés enduits. « Séne unités fraises selon dessin
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+ Prsibiidad de moniar 1 grupo besas para la remocion del condin de
sokdadura en ks dngulos exteriones.

+ Disposifivo cambio répido neumaiico del grupo fresas.

+ Guchillas para la remccidn ded comddn de soldadura - lades superior e infenior.
+ Digpositivn utomatico de posicionamienio de lns basfidores.

+ Giclo de frabajo controlado & frawés de unidad electrinica (PLG).

+ Prsibiidad de ececlur cuchillas supsnior e inferior

+ Brazos soporte de basfidones fjos.

COMPONENTES EN DOTACION:

+ Pareja de cuchillas de impieza lado supenor & infenior para perfiles no revestidos.
+ Gubéerta de grupos de fresa con salida de conexitn a aspiadar.

+ Brazos de soporie de basfdores reguiable.

OPCIONAL:

+ Desacelerador oleodinamico recomido 20mm. - Eje porta fresas -

Pareja de cuchillas [raspadores) para perfiles revestidos. « Aspirador [ver pég.
58/59) » Berie de grupos fresas sequn dsefo.
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